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L&i néi dau
TCVN 90732:2011 dwo’q chuyén déi tir 'I:CXDVN 295:20Q3 theo quy dinh ,tai khoan 1 Diéu 69 cla Luat
Tiéu chuan va quy chuan ky thuat va diém a khoan 1 Biéu 7 Nghi dinh s6 127/2007/NB-CP ngay

1/8/2007 ctia Chinh phl quy dinh chi tiét thi hanh mét sb diéu ctia Luat Tiéu chuan va Quy chuén kj
thuat.

TCVN 9032:%011 do Vién Vat liéu xay dg’ng - B6 Xay dwng bién soan, B6 Xay dwng gé nghi, Téng
cuc Tiéu chuan BPo Ivong Chat lwgng tham dinh, B6 Khoa hoc va Cong nghé céng bo.

VAT LIEU CHIU LUA - GACH KIEM TiNH MANHEDI SPINEL VA MANHEDI CROM DUNG CHO LO
QUAY

Refractories - Magnesia spinel and magnesia chrome bricks for rotary kilns
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay &p dung cho céac loai gach chiu Itra kiém tinh manhédi spinel va manhédi crém dung
dé xay, I6t 16 quay.

2. Tai liéu vién dan

CAc tai liéu vién dan sau la can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. D6i véi cac tai liéu vién dan ghi nam
cong bo thi ap dung ban dugc néu. Boi voi cac tai liéu vién dan khong ghi nam cong bo thi ap dung
phién ban m&i nhat bao goém ca cac stra ddi, bo sung (néu co).

TCVN 6530-1:1999, Vat liéu chiju Itra - Phuong phap thi-Phéan 1: Xac dinh dé bén nén & nhiét d6
thuong;

TCVN 6530-3:1999, V4t liéu chju Itva - Phurong phap thi-Phan 3: Xac dinh khoi lugng thé tich, do hat
nwoc, do xop;

TCVN 6530-5:1999, Vat liéu chiu Itra - Phuong phap thi-Phén 5: Xac dinh dé co né phu sau nung;

TCVN 6530-6:1999, Vat liéu chju Iira - Phuong phap thi-Phan 6: Phuong phép xéac dinh dé bién dang
dwdi tai trong;

TCVN 6530-7:2000, Vat liéu chiu Itra - Phuong phép thtr - Phan 7: Phuong phap xéc dinh do bén séc
nhiét;

TCVN 6819:2001, Vét liéu chiju Itra chira crém - Phuong phap phén tich héa hoc;

TCVN 7190-2:2002, V4t liéu chiu Itka - Phurong phap 1dy méu - Phan 2: Lay mau va kiém tra nghiém
thu sén pham dinh hinh;

TCVN 7890:2008, Vat liéu chju Itra kiém tinh - Phuwong phap xac dinh ham luvgng MgO;

TCVN 7891:2008, Vat liéu chju ltra kiém tinh Spinel - Phwong phap xac dinh ham lwgng SiO,. Fe,0g,
A|203, CaO,

TCVN...... 2011, Gach chju Itra cho 16 quay - Kich thuwée co ban.
3. Kiéu va kich thwéc co ban
Kiéu va kich thwdc co ban: Theo TCVN...... 2011: Gach chju Itra cho 16 quay-Kich thwéc co ban.
CHU THICH: Céc kich thwédc khac theo thda thuan gitra nha sén xuét va ngudi st dung.
4. Yéu cau ky thuat
4.1. Ky hiéu ctia gach kiém tinh Manhédi Spinel va Manhédi Crom
Gach Manhédi-Spinel: Ki hiéu MS
Gach Manhédi-Crém: Ki hiéu MCr
4.2. Chi tiéu chat lwong cia gach MS va MCr dwoc quy dinh trong Bang 1
Bang 1-Chi tiéu chat lwegng ciia gach MS va MCr

Tén chi tiéu Murc cho phép




MS MCr
1. Ham lvgng MgO, %, khéng nhd hon 75 65
2. Ham lwvong Cr,0Os, %, khdng nhd hon - 3
3. Ham lwong Al,Os, %, khdng nhd hon 4 -
4. Khéi lwong thé tich, g/cm®, khdng nhd hon 2,8 2,9
5. Do xbp bidu kién, %, khong I6n hon 21 22
6. D6 bén nén & nhiét d6 thwerng, MPa, khéng nhé 40 40
hon
7. Do bén sdc nhiét tai 1200 °C, 1an, khéng nhd hon 30 30
8. Nhiét d6 bat dau bién dang dwéi tai trong 0,2 MPa, 1700 1700
°C, khong nhé hon
9. D6 co nd phu sau nung & 1650 °C, %, 2 h, khéng 0,5 0,5

I&n hon

4.3. Sai léch cho phép vé kich thwéc va khuyét tat

MUrc sai léch cho phép vé kich thwdc va khuyét tat clia gach chiu Itra manhédi spinel va manhédi

créom duwoc quy dinh trong Bang 2.

Bang 2-Sai léch kich thwéc va khuyét tat ngoai quan cho phép

Loai khuyét tat

Murc cho phép

1. Sai léch kich thwé'c danh nghia, mm, khéng I&n hon

- Chiéu cao H 1
- Chiéu rong L 1
- Chiéu day A, B +1,6
2. B6 cong vénh, mm, khéng I&n hon

3. S6 vét st géc/vién, vét, khong I&n hon

- Mat néng

- Mat ngudi 2
4. Kich thwéc clia vét sirt gbc, mm, khdng quéa

- Téng chidu dai (a + b + ¢) cla mat ndng 40
- Téng chidu dai (a + b + ¢) ctia mét ngudi 60
5. S6 vét st canh /vién, vét, khong 1én hon

- Mat néng 1
- Mat khac 2
6. Kich thwde cla vét strt canh, mm, khéng I&n hon

- Chiéu dai 40
- Chiéu rong 10
7. Vét chay, mm, khéng I&n hon

- Kich thuwdce

- DO sau

8. Vét nivt, mm, khéng I&n hon

- Chiéu rong vét nit 0,5
- Chiéu dai vét nit 40

- Vét nit néi v&i canh
- S6 lwong vét nit/vién, vét, khdng I6n hon

+ Mat nong

+ Mat ngudi

Khéng cho phép




5. Phwong phap thor

5.1. LAy mau

Theo TCVN 7190-2:2002.

5.2. Phwong phap xac dinh ham lwong MgO

Theo TCVN 7890:2008.

5.3. Phwong phap xac dinh ham lwong Cr,0;

Theo TCVN 6819:2001.

5.4. Phwong phap xac dinh ham lwong Al,O;

Theo TCVN 7891:2008.

5.5. Phwong phap xac dinh do xop biéu kién, khéi Iwong thé tich
Theo TCVN 6530-3:1999.

5.6. Phwong phap xac dinh do bén nén & nhiét dé thwéng

Theo TCVN 6530-1:1999.

5.7. Phwong phap xac dinh dé bén séc nhiét

Theo TCVN 6530-7:2000.

5.8. Phwong phap xac dinh nhiét do bt dau bién dang dwéi tai trong
Theo TCVN 6530-6:1999.

5.9. Phwong phap xac dinh dé co (né) phu sau nung

Theo TCVN 6530-5:1999.

5.10. Do kich thwée va cac khuyét tat

5.10.1. Dung cu do

- Thwée kim loai, c6 vach chia dén 0,1 mm.

- Ném, civ, dwdng, chuyén dung, c6 chiéu day dinh s&n thich hop.

- Kinh phéng dai, 10 Ian.

5.10.2. Bo kich thwéc

Po cac kich thudc vién gach chju Itra manhédi bang thuéc kim loai, chinh xac d&n 0,1 mm.
5.10.3. Bo d6 cong vénh cua mat va canh vién gach

Dung thwdc kim loai, ném, ¢t hoac dung cu thich hop, do khe hé I6n nhat gitba mat phang chuén voi
mat day hay mat bén cta vién gach, chinh xac dén 0,1 mm.

5.10.4. Do chiéu sau st géc va canh cha vién gach

Dung thwéc kim loai hodc dung cu thich hop, do chiéu sau Ién nhat cta vét sit, chinh xac t¢i 0,1 mm.
5.10.5. Do vét ran nurt

Dung thuéc va kinh phéng dai do chiéu réng I&n nhéat cha cac vét ran, nit, chinh xac t¢i 0,01 mm.

6. Bao goi, ghi nhén, van chuyén va bao quan

6.1. Bao goi

Gach chiu Ira manhédi spinel va manhédi crom duoc dong kién trén palet g6 hodc nhuwa, c6 bao phu
bang vat liéu chong am, chong va cham.

6.2. Ghi nhén

a) Trén vé kién hang, ngoai nhan hiéu da dang ky can ghi di cac théng tin sau:
- tén va ky hiéu gach theo tiéu chuén nay;

- cO s& va noi san xuét;

- khéi lwong va sb vién ctia méi kién;

- vién dan tiéu chuan nay;

- thang san xuét, thdi han st dung;

- hwéng dan st dung va bao quan.



b) Gidy chirng nhan xuét xwéng can cé du cac ndi dung sau:
- tén co s& san xuét;

- tén loai gach;

- két qua kiém dinh chat luong;

- khéi lwong xuét va sb hiéu 16;

- ngay thang nam san xuét.

6.3. Van chuyén

Gach chju Itta manhédi spinel va manhédi crom dwoc van chuyén béng phwong tién van tai cé mai
che.

6.4. Bao quan

Gach chiu I}]’a manhédi spinel va manhédi crom duoc bao quan theo trng 16 trong kho c6 mai che,
xép céach néen, cach twdng va chdng am nghiém ngat.



