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TIEUCHUANQUOCGIA TCVN 9070:2012

Ong nhwa gan xoan HDPE

Corrugated pipe HDPE

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay &p dung cho san phdm éng nhwa gan xodn HDPE (High density polyethylene) diing
trong x4y dyng cac hé théng thoat nwéc dé thj va céng nghiép, cip nuédc thé cho cac nha may nwéc,
hé théng cong doc, céng vuot trén cac truc 16 dudng giao théng, hé théng twéi tiéu néng nghiép, hé
théng éng boc bado vé cap ngim buwu chinh vién thong va dién lyc, ...

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho éng nha gan xoén HDPE dung trong hé théng cAp nwéc chiu ap
Iwe cao.

2 Phén loai

2.1 Theo céu tao

Ong nhyra gan xodn HDPE duwoc phan thanh hai loai: mét 1ép va hai 16p.

2.1.1 Ong nhya gan xodn HDPE mét 16p

La loai 6ng c6 mét ¢t ngang |a hinh trdn, mét trong 6ng tron phing, mait ngoai ¢6 gan xoén ndi dang hdp (Hinh 1).

Hinh 1 — Ong nha gén xodn HDPE mét 16p

2.1.2 Ong nhia gan xoan HDPE hai 1&p

La loai 6ng c6 mét cét ngang Ia hinh trén, mét trong va mat ngoai clia éng tron phang. Phén gitra hai
mét trong va mat ngoai éng c6 gan xodn ndi dang hdp nhdm tang cwéng dé clrng cia éng (Hinh 2).
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Hinh 2 - Ong nhya gan xodn HDPE hai I&p

2.2 Theo dwdng kinh danh nghia

Ong nhya gan xoén HDPE dwgc phan thanh cac éng cé dwdng kinh danh nghfa tir 100 (mm) dén
1000 (mm).

3 Ky hiéu cac kiéu éng HDPE

3.1 Ky higu éng nhira gan xoén HDPE mét I1&p

Ong nhya géan xoén HDPE mét Iop c6 ky hiéu 1a HDPE1L.

Vi dy: Ong nha gan xoén HDPE mt Iép ¢6 ky higu 1a HDPE1L.100 dwoc hidu la:
HDPE1L la ky hiéu cda éng nhyra gan xoé&n HDPE mét Iép;

100 Ia dudng kinh danh nghia clia éng, tinh bang milimet.

3.2 Ky higu éng nhya gan xoin HDPE hai I&p

Ong nhwa gan xodn HDPE hai I&p ¢c6 ky hiéu 1a HDPE2L.

Vi du: Ong nhya gan xoan HDPE hai 1ép c6 ky hiéu la HDPE2L.100 duwec hidu 1a:
HDPE2L Ia ky hiéu cla 6ng nhwa gan xoin HDPE hai Iép;

100 la dwong kinh danh nghta ctia éng, tinh bang milimet.

4 Yéu ciu ki thuat
4.1 Ngoai quan

Thanh trong clia éng phai tron phing, khéng gon séng, khéng diém hat, bwéc xoén cia éng phai déu
nhau (Hinh 3),

Yéu cau k§ thuat ciia gan ting cirng cho 8ng déi véi tirng loai éng duge quy dinh trong Bang 1.
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Bang 1 - Yéu ciu vé kich thwéc clia gan ting cirng

Bon vij tinh béng milimét

3::;‘ ?‘:::,;: Bwéc xodn | Chiéu rong gan c :::‘;::g Chiéu cao gan ::::j: ::;
100
150 25 12 13 10
200 o
250 28 16 12 12
300 34 20 14 2,3
400 42 17 15 3,5
500 46 25 21
600 52 30 22 18 4,0
800 60 31 29 30
1000 75 45 30 38 55

Bon vi tinh béng milimét

i g il
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a) Ong mét 16p b) Ong hai l&p

CHU DAN:
a Budcxodn
b Chiéu réng gan
¢ Chiéu rdng khe gan
d Chiéu day gan éng
e Chiéu cao gan
f Chiéu day thanh éng
Hinh 3 - Mt cit thanh éng nhya gan xoén HDPE
4.2 Sai léch vé cac kich thwéc
4.2.1 Sai léch vé dwérng kinh va chidu dai éng HDPE1L duoc quy dinh trong Béng 2.
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Bang 2 - Yéu ciu sai léch vé dwéng kinh va chiéu dai éng HDPE1L

Bon vi tinh bang milimét

. Sai léch cho phép
(o] DPE1L Bwéng kinh Pwérng kinh Chidu
M trong ngoai dai dwdrng kinh Chidu dai
éng éng
100 100 124
150 142 166 £10
200 192 216
250 242 272
15
300 295 325
400 392 440 5000 +5
2,0
500 492 540
600 595 653 T
700 685 750
25
800 792 857
1000 980 1060 +3,0
CHU THICH: Chidu dai ng ¢4 thd thay a8 tir 2 m dén 8 m theo yéu cAu ciia khéch hang.

4.2.2 Sai léch vé chidu day thanh éng va chidu day gan éng HDPE1L duwoc quy dinh trong Bang 3.
Bang 3 - Yéu clu sai Iéch vé chiéu day thanh éng va chidu day gan éng HDPEIL

Bon vj tinh béng milimét

Chidu day thanh | Chidu day a4 Sai lgch cho phép
u n ieu n s
Ong HDPE1L 6'1; éngv g prrrpers e
thanh éng gan éng
100 3
150 35 1
200 4
250 15 £02
300 45
400 2 £05
500 6
600
700 6,5
& 0,3
800
7
1000




TCVN 9070:2012

4.2.3 Sai léch v& dwéng kinh va chidu dai éng HDPE2L dwoc qui dinh trong Bang 4.

Bang 4 - Yéu ciu sai léch vé dwong kinh va chidu dai ng HDPE2L

Pon vij tinh béng milimét

. Sal 1éch cho phé
Ong HDPE2L | Pwong kinh | Bwong kinh Chiéu dai ¢ ks
g trong ngoai éng dwong kinh | chidu dai
éng éng
100 96 108
150 145 170 +1,0
200 190 218
250 243 277
+1,5
300 298 332
400 390 435 5000 +5
500 490 535 20
600 600 645
700 685 735 +2,2
800 790 860
+25
1000 980 1060
CHU THICH: Chidu dai éng c6 thé thay adi tir 2 m dén 8 m theo y&u chu ciia khach hang.

4.2.4 Sai léch v& chidu day thanh éng va chidu day gén éng HDPE2L dwoc quy dinh trong Bang 5.

Bang 5 - Yéu cAu sai léch v chidu day thanh éng va chiéu day gan éng HDPE2L

Bon vj tinh béng milimét

3 o i Sai léch cho phép
Ong HDPE2L Chibu g:z thanh ! uéngy gan chidu day chidu day
thanh éng gén éng

100 3 4
150 3,5

4
200 s L0z
250

4.5

300
400 2 £0,5
500 6
600
700 6,5 +0,3
800 3

7
1000
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4.3 D6 bén ctia éng trong mai trwdng hoa chét

D6 bén hoa clia 6ng duoc quy dinh trong Bang 6.

Bang 6 — Yéu ciu d bén héa ciia bng HDPE

Héa chét thir nghiém Murc quy djnh, g/45cm?, khéng Ién hon
1. Dung dich H;SO, 93 % 0,0025
2. Dung dich NaOH béo héa 0,00

4.4 P6 bién dang hinh hoc cia éng (AY)

Gia tai nén 6ng mdt doan so véi vi tri ban dau I1a AY = 5 %, quan sat ngoai quan ctia éng tai thoi diém

nay. Ong kiém tra dwoc coi 1a dat yéu cAu khi khdng bj ran nirt hodc vé.

4.5 Ap lwc chju nén ctia éng

Ap lyc chiu nén ctia éng dwoc quy dinh trong Bang 7 va Bang 8.

Bang 7 - Yéu ciu ap lyc chju nén ctia éng HDPEA1L

Mirc quy djnh, MPa, khéng nhé hon
Ong HDPE1L Ap lyc nén ngoai (P,) Ap Iwc nén trong (Py)
100 0,40 0,52
150 0,35 0,50
200 0,48
0,20
250 0,46
300 0,36
0,19
400 0,32
500 0,27
0,17
600 0,20
800 0,15 0,15
1000 0,13 0,14

10
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Bang 8 - Yéu cau ap lwc chju nén clia 6ng HDPE2L

Mdrc quy djnh, MPa, khéng nhé hon
Ong HDPE2L Ap lwc nén ngoai (P,) Ap lyc nén trong (P)

100 1,00 1,05
150 0,90 0,95
200 0,65 0,92
250 0,45 0,72
300 0,22 0,59
400 0,22 0,57
500 0,20 0,45
600 0,17 0,43
700 0,17 0,41
800 0,15 0,30
1000 0,14 0,20

5 Phwong phap thir
5.1 Ldy miu

Mau ther dwoc 1Ay ngBu nhién, dai dién cho 16 hang cin kiém tra. S6 lvgng méu thir dwgc 1y theo théa
thuan béng van ban gira cac bén lién quan.

5.2 Xac djnh ngoai quan éng

Ngoai quan clia éng dwoc danh gia bing cach quan sat thanh éng trong bing mét thurong véi khoang
cach quan sat cach éng 1a 30 cm trong diéu kién anh sang tw nhién.

5.3 Xac djnh kich thwérc va sai léch

5.3.1 Thiét bj, dyng cy

- May cét éng, dung d& cit mau sao cho mau kiém tra cé dau éng phai thing;
- Thwée cép, c6 dd chinh xac dén 0,1 mm;

- Thwére, do chidu dai pht hgp ¢6 @ chinh xac dén 0,5 mm.

5.3.2 Chuén bj miu

M&u thir phai duoc gitr nguyén hinh dang ban diu dé xac dinh kich thwéc va dd sai léch vé chiéu dai
6ng.
11
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MAu thir ¢6 chidu dai 1 m dwoc cit & phan gitra dng nguyén dung dé xac dinh kich thwéc va db sai
léch clia dwdng kinh trong, dwéng kinh ngoai, chidqu day thanh éng, chidu day gan éng.

M3u thir dwgc @& 8n dinh & nhiét dd (27 + 2) °C trong thai gian téi thidu 12 40 min.
5.3.3 Cach tién hanh

Tir 3 éng nguyén Iy theo 4.3.2, diing thwéc do chidu dai éng. Chidu dai clia mau thir 14 gia trj trung
binh céng cuia ba sé do thu dwgec, ldy chinh xac dén 0,5 mm.

Sai l&ch chidu dai cia m&i mu thie, tinh theo mm, I4y chinh xac dén 0,5 mm, 13 gi4 trj hiéu sé cla sé
do chiéu dai thirc té so véi chidu dai danh nghfa.

Sai léch chidu dai ctia éng dwgc chon a gid tr sai l&ch Ién nhit do dwec trong cac miu kidm tra.

Tir miu cé chidu dai 1 m, dung thuwéc cép xac dinh dudng kinh trong, dwdng kinh ngoai, chidu day
thanh éng, chidu day gan éng tai hai ddu cia miu. Bwéng kinh trong, dwéng kinh ngoai, chidu day
thanh, chidu day gan mAu Ia gia trj trung binh cong cta sé do & hai dAu clia miu.

Sai léch duwdng kinh trong, dwéng kinh ngoai, chidu day thanh, chidqu day gan clia m&i miu, tinh theo
mm, 4y chinh xac dén 0,1 mm, Ia gia trj hiéu sb clia s6 do thyc té so véi kich thude danh nghia.

Sai léch dudng kinh trong, dwdng kinh ngoai, chiéu day thanh, chidu day gan clia éng dwoc chon 1a
gia trj sai léch I&n nhét do dwoc trong cac miu kiém tra.

Dung thuwdc kep do céc kich thuée: bwée xodn, chidu réng gan, chidu rong khe gan, chidu cao gan tai
diém bét ki trén doan éng, Iy chinh xac dén 0,1 mm. Ghi lai cac gid trj do dugrc.

5.4 Xac djnh d bén ctia éng trong méi trwong hoa chit
5.4.1 Chuén bj miu

Tir mau thir ¢6 chiéu dai 1 m, cit sau tAm mau c6 kich thwéc (90 x 50) mm, sau d6 miu dwoc dé én
dinh & nhiét 46 (27 + 2) °C trong théi gian téi thiéu Ia 40 min.

5.4.2 Thiét bj, dung cy

- Mang thép khong gi, dé dyng dung dich;

- Can phan tich, c6 @6 chinh xac 0,001 g dé x4c dinh a6 bién déi khéi lgng mAu thi.

5.4.3 Cach tién hanh

Can khéi lvgng clia mu thir trwéc khi cho mau vao ngam trong céc dung dich héa chét.
Ngam 3 mu vao mang chira dung dich H,SO, 93 % & nhiét 4 (27 + 2) °C trong 10 ngay.
Ngam 3 mau vao mang chira dung dich NaOH bao hda & nhiét d8 (27 + 2) °C trong 10 ngay.

Két thuc thoi gian ngam, 1dy mAu ra rira bng nwéc. Thdm khé bé mat miu bing vai lanh thé sach rdi
can méu ngay.

12
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5.4.4 Bidu thj két qua

Ty 1& thay dbi khéi leong clia mu thir (m), tinh béng %, chinh xac dén 0,1 %, duwoc tinh theo céng
thirc sau:

m=""Me__y100 (1)

mO
trong do:
Mo 14 gi4 trj trung binh cdng khéi lvgng 03 miu thir trede khi ngam, g;
m 1a gi4 tri trung binh céng khéi lvgng 03 mAu thir sau khi ngam, g.
5.5 Xac dinh do bién dang hinh hoc va ap lyc nén ngoai ctia éng
5.5.1 Chuén bj méu

Cét mAu thir dai 1 m & phan gitra dng nguyén, xac dinh va danh diu duwéng tam doc theo chidu dai
clia miu thir. D& mAu n djnh & nhiét 4 (27 + 2) °C trong thdi gian téi thidu 1a 40 min.

5.5.2 Thiét bj, dyng cy
- Thwéc cap, cé 6 chinh xac dén 0,1 mm;
- Thwére, do chidu dai phii hop ¢6 @9 chinh xac dén 0,5 mm;

- May thir co Iy da ning, c6 bd ma nén bing thép c6 chidu dai (1000 + 2) mm va chiéu réng
(200 £ 2) mm.

5.5.3 Cach tién hanh

Dt mau 1én thét dwdi clia may thir co Iy da nang sao cho duéng tam danh déu trén mau tring véi
dwéng tam cua thét nén.

D3t ché do gia tai voi téc do nén [a 50 mm/min.
Nén mAu cho dén khi d6 bién dang clia éng dat AY = 5 % thi dirng lai.

Ghi lai gia tri Iwc nén tai dd bién dang 5 %.

13
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Bon vij tinh béng milimét

C T Iﬁ[(ﬁ\;
U LA\ |

Hinh 4 — So db 13p miu dé kiém tra ap lwc nén ngoai ctia éng
5.5.4 Bidu thj két qua
5.5.4.1 D6 bién dang hinh hoc clia éng (AY), tinh bing %, dwgc tinh theo cong thirc sau;

D,, - (Dl +D,)

AY=—1 2 4100 )
Dd'l'

trong do:
Dgn 1& duéng kinh trong danh nghfa ctia éng, mm;
D, 1a dwéng kinh trong ctia dng theo phwrong ding khi dirng nén, mm;
D, la duwdng kinh trong clia 8ng theo phwong ngang khi dirng nén, mm.

5.5.4.2 Ap Iyc chiu nén ngoai hodc dd cing clia éng (Ps), tinh bing MPa, dugc tinh theo céng thirc
sau:

g:L
LxD, xAY

3
trong dé:

W a Iyc nén tai @6 bién dang 5 %, N;

Dy, 1a dwérng kinh trong danh nghfa ctia éng, mm;

L 1a chiéu dai mau thtr, mm;

AY 1a a6 bién dang hinh hoc cua éng.
5.6 Xac djnh ap lwc trong ctia éng

5.6.1 Chudn bj miu

14
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Cét mAu thir dai 2 m & phan gitra clia éng nguyén. D& mau én dinh & nhiét @6 (27 + 2) °C trong thoi
gian ti thidu 12 40 min.

5.6.2 Thiét bj, dung cy

- Thwére, do chidu dai phi hep ¢6 @ chinh xac dén 0,5 mm;

- My bom nwérc ting ap, co ap lyc nén Ién nhat 2 MPa;

- Hé théng van kh6a nwéc mét chibu;

- T4m bich, biing thép, gdm 2 t4m c6 dwéng kinh bing dwéng kinh trong clia éng cin th;
- B cum ting do, dung dé kep gilra hai d4u bit cia éng;

- Ddng hd do ap lyc, cb thang do I6n nhét 2 MPa.

5.6.3 Cach tién hanh

Bit kin hai diu éng cin thl bang hai tAm bich thép.

Diing cum ting do kep gilr hai d4u bich thép d& dam bao kin nudc va gitr cho bich thép khong tut ra
khdi d4u éng khi nén 4p Iyc.

CAp nuwéc ddy vao trong dng, khoa kin van cip nudc khi éng dy nuéc.

St dung bom nwéc ting 4p 38 bom tiép nwéc vao trong dng dé tao 4p le nén bén trong éng cho dén
khi thanh éng bj pha v&. Tc dd bom 14 2 L/min.

Ghi lai 4p lyc 1&n nhét khi éng v&.

E
ﬂ -}
AT
c—T x il \\}3 ]
: ==
i /: HAHHAAHRAHAR RO AL |

Hinh 5 — So @ xac djnh ap lyc trong ctia ng mdt 16p

15



TCVN 9070:2012

-

n\L
/ o =

=

o=

| P o
N /
[

CHU DAN:

May bom nuwéc tang ap

Hé théng van khéa mét chiéu
T4m bich thép

Bo cum ting do

Ddng hé do 4p Ivc

= m O O W »

Ma3u thir
Hinh 6 — So @6 xac dinh ap lyc trong ctia éng hai I&p
5.6.4 Biéu thj két qua
Ap lyc trong ctia éng (P)), tinh biing MPa, dwgc tinh theo céng thirc sau:
Py =Pmax x 0,9
trong do:

Prax 12 4p lc I&n nhét khi éng v&, MPa.

6 Ghi nhan, van chuyén va bao quan
6.1 Ghi nhan

Trén bé mét ngoai clia 6ng nhya gan xodn HDPE ghi nhan hiéu san phdm cla don vi sdn xuét d3
duorc dang ky; sb 16 san xult; ngay, thang, nidm san xuét.

6.2 Van chuyén

Ong nhira gan xoén HDPE c6 thé xép ludn vao nhau d& dé van chuyén. Van chuyén bing moi phrrong
tién c6 chidu dai twong (rng véi chidu dai éng, khéng ném, hodc dé déng khi béc d& éng.

6.3 Bao quan
Xép éng ngay ngén, bdo quéan éng dwdi mai che va trong mdi tredng cé nhiét @ < 35 °C.
16



Phuy luc A
(tham khao)
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Hwéng dén sir dung éng nhya gan xodn HDPE

A.1 Quy dinh chung

San pham ng nhyra gan xoén HDPE I3 loai éng nhira sdn xuét bang vat liéu nhira HDPE (High density
polyetylen) st dung trong cac céng trinh xay dyng nhw da trinh bay & Diéu 1 phai théa man cac yéu
cAu kj thuat nhw Didu 3 cla tiéu chuln nay, ngoai ra khi thiét ké xay dyng va td chirc thi céng phai
dam bao tuan thl cac yéu clu ky thuat riéng nhie sau:

Bang A.1 - Yéu cu ky thuat hé dao

Pon vj tinh bang milimét

Bweéng kinh
100 200 250 300 400 500 600 800 1000
danh nghia
Bé rong hé dao 300 | 350 | 500 | 750 | 850 | 1050 | 1150 | 1550 | 1750
Chiéu cao chén éng,
khéng nhé hon 200 300 300 350 400 400 500 600 700
Bon vi tinh bang milimét
ol
o
T
g

CHU DAN
H1 la dwéng kinh éng;
H2 14 chiéu cao chén éng;

B 12 bé rong hé dao.

Hinh A.1 — So db hé dao

17
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A.2 Phwong phap néi éng

A.2.1 Ong nhwa gan xoian HDPE mét I&p

(ng véi tirng loai kich c& éng s& c6 doan éng ndi gai HDPE tuong duong. Ong néi gai c6 mét ngoai

tron phdng, mit trong ¢ blréc ren xoén ciing buéc véi dudng kinh buéc ren ngoai clia dng. Chi cin
vin chat hai dAu éng vao nhau qua éng nédi gai 13 hoan thanh cdng viéc néi bng.

A.2.2 Ong nhwa gan xodn HDPE hai l&p

(Png v&i tirng loai kich c& éng s& cb chi tiét cim éng twong dwong. Sau khi cat phdng hai diu doan
éng cin ndi, dit hai doan éng cAn néi lién nhau rdi ¢ dinh tam bing mang keo dan PE. Sau d6 st
dung cuim nhya v&i banh kep va buldng béng thép khéng gi, siét chit bu 16ng la hoan thanh cdng viéc
ndi éng.

A.3 Ki thuat Iip @it éng

A.3.1 Sau khi dao @4t ding d6 cao twong (rng, cn dam chét day hé dao, sau a6 tréi mét I&p cat dém
day 100 mm truée khi l3p a3t éng.

A.3.2 Sau khi I3p dit 6ng va vin chat cac méi néi, 1an lwot 1Ap ddy hai bén swdn éng bing dét toi
hodc cat véi dd day tirng 16p 12 150 mm va d4m chit ting I6p mot, d3m bdo dd nén chit gitra swdn
éng va thanh hé dao. LAn lwot @8 va ddm chit cac Iop dét tiép theo cho dén khi pha ddy bé mat trén

ctia éng.

A.3.3 Sau khi hoan thanh viéc pht diy |6p dat chén éng, cin phti thém Ién trén dinh 6ng bang mét I6p
@4t bao vé c6 do day = 40 cm.
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