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   Bé x©y dùng        céng hoµ x· héi chñ nghÜa viÖt nam 

Sè  16 /2004/ Q§-BXD                           §éc lËp - Tù do -  H¹nh phóc 
 
      Hµ Néi , ngµy 11  th¸ng   6  n¨m  2004 

 
QuyÕt ®Þnh cña Bé tr|ëng bé x©y dùng 

VÒ viÖc ban hµnh Tiªu chuÈn x©y dùng ViÖt Nam TCXD VN 317: 2004 '' Blèc bª 
t«ng nhÑ - Ph|¬ng ph¸p thö '' 

 

Bé tr|ëng bé x©y dùng 
 

- C¨n cø  NghÞ ®Þnh sè 36/ 2003/ N§ - CP ngµy 04 /  4 /  2003 cña ChÝnh 
Phñ quy ®Þnh chøc n¨ng, nhiÖm vô, quyÒn h¹n vµ c¬ cÊu tæ chøc cña Bé X©y dùng. 

- C¨n cø biªn b¶n  ngµy 21 / 5 / 2004 cña Héi ®ång Khoa häc kü thuËt 
chuyªn ngµnh ®Ó nghiÖm thu tiªu chuÈn '' Blèc bª t«ng nhÑ - Ph|¬ng ph¸p thö '' 

- XÐt ®Ò nghÞ cña ViÖn tr|ëng ViÖn VËt liÖu X©y dùng t¹i c«ng v¨n sè 449 / 
VLXD - KHKT ngµy 31 / 5 / 2004 vµ cña Vô tr|ëng Vô Khoa häc C«ng nghÖ. 
 

QuyÕt ®Þnh 
 

§iÒu 1 : Ban hµnh kÌm theo quyÕt ®Þnh nµy 01 Tiªu chuÈn X©y dùng ViÖt 
Nam TCXD VN 317 : 2004 '' Bl«c bª t«ng nhÑ - Ph|¬ng ph¸p thö '' 

§iÒu 2 : QuyÕt ®Þnh nµy cã hiÖu lùc sau 15 ngµy kÓ tõ ngµy ®¨ng c«ng b¸o. 

§iÒu 3 : C¸c ¤ng : Ch¸nh V¨n phßng Bé, Vô tr|ëng Vô Khoa häc C«ng 
nghÖ , ViÖn tr|ëng ViÖn VËt liÖu X©y dùng  vµ Thñ tr|ëng c¸c ®¬n vÞ cã liªn quan 
chÞu tr¸ch nhiÖm thi hµnh QuyÕt ®Þnh nµy ./. 
  
N¬i nhËn :   
   
- Nh| ®iÒu 3 
- VP ChÝnh Phñ 
- C«ng b¸o 
- Bé T| ph¸p  
- Vô Ph¸p chÕ - BXD  
   
- L|u VP&Vô KHCN 
 

bé tr|ëng bé x©y dùng 

 
NguyÔn  Hång  Qu©n 
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Bl«c bª t«ng nhÑ - Ph|¬ng ph¸p thö 
Blocks of lightweight concrete - Method of testing 

 
1 Ph¹m vi ¸p dông 
 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh chØ tiªu kü thuËt cho 
Bl«c bª t«ng nhÑ ®|îc chÕ t¹o tõ hçn hîp xi m¨ng, cèt liÖu mÞn, chÊt t¹o bät 
hoÆc chÊt t¹o khÝ dïng cho c¸c kÕt cÊu chÞu lùc, chÞu lùc c¸ch nhiÖt, c¸ch nhiÖt 
trong c¸c c«ng tr×nh x©y dùng.  
 
 
2 Tµi liÖu viÖn dÉn 
 
 TCVN 1772 – 87 - §¸ x©y dùng – Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é Èm 
 TCVN 3113:1993 - Bª t«ng nÆng - Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é hót n|íc 
 
3 Ph|¬ng ph¸p thö 
 
3.1 LÊy mÉu 
 

MÉu thö ®|îc lÊy theo tõng l«. Tõ l« nghiÖm thu lÊy 15 viªn bÊt kú ë c¸c vÞ 
trÝ kh¸c nhau sao cho mÉu thö lµ ®¹i diÖn cho toµn bé l« s¶n phÈm. 

 
3.2 X¸c ®Þnh kÝch th|íc 
 
 Dïng th|íc l¸ kim lo¹i ®o c¸c chiÒu viªn Bl«c, chÝnh x¸c tíi 1mm. KÕt qu¶ 
lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 kÕt qu¶ ®o t¹i hai c¹nh bªn vµ gi÷a cña mÆt 
t|¬ng øng. 
     
3.3 X¸c ®Þnh khuyÕt tËt h×nh d¹ng 
 
3.3.1 X¸c ®Þnh ®é vu«ng gãc 
 
 Sai lÖch ®é vu«ng gãc ®|îc x¸c ®Þnh b»ng th|íc kim lo¹i cã gãc 900 vµ cã 
c¹nh dµi 500mm. §Æt c¹nh th|íc ¸p s¸t mét c¹nh viªn Bl«c, dïng c¸c tÊm 
d|ìng kim lo¹i cã chiÒu dµy chuÈn biÕt tr|íc ®Ó ®o khe hë t¹o gi÷a c¹nh kia cña 
th|íc víi mÆt bªn ë vÞ trÝ xa nhÊt. KÕt qu¶ ®o lµ trÞ sè lín nhÊt khi ®o 2 gãc ®èi 
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nhau cña viªn Bl«c. S¬ ®å nguyªn lý x¸c ®Þnh ®é vu«ng gãc ®|îc thÓ hiÖn trªn 
h×nh 1 

G

 
H×nh 1. S¬ ®å nguyªn lý x¸c ®Þnh ®é vu«ng gãc G 

 
3.3.2 X¸c ®Þnh ®é cong vªnh 
 

¸p th|íc th¼ng lªn ®|êng chÐo mÆt Bl«c. Dïng th|íc l¸ kim lo¹i ®o 
kho¶ng hë lín nhÊt gi÷a th|íc th¼ng vµ bÒ mÆt cña Bl«c. S¬ ®å nguyªn lý x¸c 
®Þnh ®é cong vªnh ®|îc thÓ hiÖn trªn h×nh 2 

 
KÕt qu¶ ®o lµ gi¸ trÞ lín nhÊt cña 2 lÇn ®o trªn tõng bÒ mÆt cña Bl«c .  

'

'
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H×nh 2. S¬ ®å nguyªn lý x¸c ®Þnh ®é cong vªnh ' 
3.3.3 X¸c ®Þnh ®é søt gãc, c¹nh 
 
 Dïng th|íc cÆp kü thuËt ®o chiÒu s©u, chiÒu dµi c¸c gãc, c¹nh bÞ søt. 
§Õm sè vÕt nøt cã chiÒu s©u t 15mm, vµ chiÒu dµi t 20mm trªn Bl«c.  
 
3.4 X¸c ®Þnh c|êng ®é nÐn 
 
3.4.1 Nguyªn t¾c  
 
 X¸c ®Þnh lùc nÐn lín nhÊt lµm ph¸ huû mét ®¬n vÞ diÖn tÝch chÞu lùc cña 
mÉu 
 
3.4.2 Dông cô vµ thiÕt bÞ thö 
 
 - M¸y c¾t 

 - M¸y nÐn cã thang lùc thÝch hîp ®Ó khi nÐn, t¶i träng ph¸ huû mÉu,  n»m 

trong kho¶ng tõ 20% - 80% t¶i träng lín nhÊt cña thang lùc nÐn ®· chän. Sai sè 

lùc ®o kh«ng lín h¬n 2%. 

 - Bay, ch¶o; trén hå xim¨ng   

 - Th|íc l¸ kim lo¹i, cã v¹ch chia tíi 1mm 

 - C¸c miÕng kÝnh h×nh vu«ng cã chiÒu dµi c¹nh kh«ng nhá h¬n 150mm 

 - Tñ sÊy 3000C cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é. 

3.4.3 ChuÈn bÞ mÉu thö 
 
 MÉu thö lµ 5 viªn h×nh lËp ph|¬ng cã kÝch th|íc mçi c¹nh: 100r4mm, 
®|îc c¾t tõ 5 viªn Bl«c lÊy theo ®iÒu 3.1. Trén hå xim¨ng cã ®é dÎo tiªu chuÈn, 
tr¸t lªn 2 mÆt chÞu nÐn cña viªn mÉu, dïng miÕng kÝnh lµ ph¼ng c¶ 2 mÆt sao 
cho kh«ng cßn vÕt lâm vµ bät khÝ. ChiÒu dµy líp tr¸t kh«ng lín h¬n 3mm. Hai 
mÆt tr¸t ph¶i ph¼ng vµ song song víi nhau. Sau khi tr¸t, mÉu ®|îc ®Æt trong 
phßng thÝ nghiÖm kh«ng Ýt h¬n 72giê råi tiÕn hµnh thö. 
 Khi cÇn thö nhanh, cã thÓ dïng xim¨ng ®ãng r¾n nhanh hoÆc th¹ch cao 
khan ®Ó tr¸t mÆt mÉu. Sau ®ã mÉu ®|îc ®Æt trong phßng thÝ nghiÖm kh«ng Ýt 
h¬n 16 giê råi tiÕn hµnh thö.   

 
3.4.4 TiÕn hµnh thö 
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 §o kÝch th|íc hai mÆt chÞu nÐn cña mÉu thö, chÝnh x¸c tíi 1mm. §Æt mÉu 
thö lªn thít d|íi cña m¸y nÐn, t©m mÉu thö trïng víi t©m cña thít nÐn. Tèc ®é 
t¨ng t¶i b»ng 0,06N/mm2r0,02N/mm2 trong1gi©y ®Õn khi mÉu bÞ ph¸ huû, ghi t¶i 
träng ph¸ huû lín nhÊt.   

Sau khi mÉu bÞ ph¸ huû, chän 3 m¶nh vì cã thÓ tÝch tõ 40 cm3 ®Õn 80 cm3  
®Ó x¸c ®Þnh ®é Èm theo TCVN 1772 - 1987 ‘’§¸ x©y dùng – Ph|¬ng ph¸p x¸c 
®Þnh ®é Èm’’.    
3.4.5 TÝnh kÕt qu¶ 
 

C|êng ®é nÐn (Rn) cña viªn mÉu ®|îc tÝnh b»ng N/mm2 theo c«ng thøc 
 

 Trong ®ã:  
Pn: lµ lùc nÐn ph¸ huû mÉu, tÝnh b»ng Niut¬n  
S: lµ diÖn tÝch chÞu nÐn cña viªn mÉu, tÝnh b»ng mm2 

                               D: lµ hÖ sè tÝnh ®æi kÕt qu¶ thö nÐn c¸c viªn mÉu bª t«ng cã 
®é Èm kh¸c ®é Èm chuÈn (10%). Gi¸ trÞ D ®|îc qui ®Þnh trong b¶ng 1  

 
B¶ng 1 - Gi¸ trÞ hÖ sè D 

 
Gi¸ trÞ ®é Èm, % HÖ sè D Gi¸ trÞ ®é Èm, % HÖ sè D 

0 0,8 15 1,05 

5 0,9 20 1,10 

10 1,0 Trªn 25 1,15 
 

 Chó thÝch: Khi ®é Èm cña mÉu thö kh¸c víi c¸c gi¸ trÞ ®é Èm trong b¶ng 1 
th× cã thÓ dïng ph|¬ng ph¸p néi suy ®Ó tÝnh. 

 TÝnh trung b×nh céng c¸c kÕt qu¶ thö. Lo¹i bá gi¸ trÞ cã sai lÖch lín h¬n 
15% so víi gi¸ trÞ trung b×nh.  

 KÕt qu¶ cuèi cïng lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c gi¸ trÞ cßn l¹i, lµm trßn 
tíi 0,1N/mm2. 
     
3.5  X¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ tÝch kh« 
 

S

P
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3.5.1 Nguyªn t¾c 
 
 Tõ khèi l|îng mÉu kh« vµ thÓ tÝch ®|îc x¸c ®Þnh qua kÝch th|íc 3 c¹nh, 
tÝnh khèi l|îng cña mét ®¬n vÞ thÓ tÝch mÉu thö. 
    
3.5.1 Dông cô vµ thiÕt bÞ thö 

- Tñ sÊy 3000C cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é. 
-  Th|íc l¸ kim lo¹i 500mm, cã v¹ch chia tíi 1mm 
- C©n kü thuËt 20kg chÝnh x¸c tíi 1g 

3.5.2 ChuÈn bÞ mÉu thö 

 MÉu thö lµ 3 viªn Bl«c nguyªn hoÆc ®|îc c¾t tõ 3 viªn Bl«c lÊy theo ®iÒu 
3.1 phï hîp víi kÝch th|íc tñ sÊy.  
 SÊy mÉu ë nhiÖt ®é 1050Cr50C ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi (chªnh lÖch khèi 
l|îng gi÷a 2 lÇn c©n liªn tiÕp c¸ch nhau 2 giê, kh«ng v|ît qu¸ 0,2% khèi l|îng 
mÉu). Tèc ®é n©ng nhiÖt kh«ng lín h¬n 400C/giê.  
 §Ó nguéi mÉu ®Õn nhiÖt ®é phßng thÝ nghiÖm, råi tiÕn hµnh thö. 
 
3.5.3 TiÕn hµnh thö 

 X¸c ®Þnh kÝch th|íc mÉu thö theo ®iÒu 3.2 

 C©n khèi l|îng mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 1gam. 

 3.5.4 TÝnh kÕt qu¶ 

 Khèi l|îng thÓ tÝch (Uv) cña viªn mÉu, tÝnh b»ng kg/m3 theo c«ng thøc: 

 Trong ®ã: 
   m: lµ khèi l|îng mÉu sau khi sÊy kh«, tÝnh b»ng gam 
   l, b, h: lµ chiÒu dµi, réng;, cao mÉu thö, tÝnh b»ng milimÐt  
 KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 mÉu thö, lµm trßn tíi 10kg/m3 

3.6 X¸c ®Þnh ®é co ngãt kh« 
3.6.1 Nguyªn t¾c 
 Co ngãt kh« cña Bl«c bª t«ng nhÑ lµ sù thay ®æi kÝch th|íc khi gi¶m ®é 
Èm, ®|îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®o sù thay ®æi kÝch th|íc cña mÉu thö ë ®é Èm 
35% vµ 5% theo ph|¬ng ph¸p ®å thÞ.    
 
3.6.2 Dông cô vµ thiÕt bÞ thö 
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- C©n kü thuËt 1000g, chÝnh x¸c tíi 0,1g 
- M¸y c¾t  
- Tñ sÊy 3000C cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é. 
- B×nh hót Èm cã ®|êng kÝnh kh«ng nhá h¬n 300mm 
- Kalicacbonat khan (K2C03) 
- §inh t¸n ®|êng kÝnh 5mm, dµi 10mm ®|îc chÕ t¹o b»ng ®ång hoÆc 

thÐp kh«ng rØ. Trªn ®Çu ®inh t¸n cã vÕt lâm, s©u 1mm, ®|êng kÝnh 
1mm. 

- VÝt ®iÒu chØnh ®inh t¸n ®|êng kÝnh 6mm, dµi 10mm 
- Dông cô ®o chiÒu dµi vµ thanh chuÈn (h×nh3)  

  + §ång hå micromet cã ®é chÝnh x¸c 0,001mm 

  + Thanh chuÈn ®|îc lµm b»ng th¹ch anh, hîp kim hoÆc c¸c vËt liÖu 

cã ®é në nhiÖt nhá h¬n 0,001mm/m  

18
0±

0,
5m

m

3

1

4

2

 

3.6.3 ChuÈn bÞ mÉu thö 
 
 MÉu thö lµ 3 viªn h×nh l¨ng trô ®|îc c¾t tõ 3 viªn Bl«c lÊy theo ®iÒu 3.1, cã 
kÝch th|íc: chiÒu dµi (l) b»ng 160mmr1mm, chiÒu réng (b) b»ng chiÒu cao (h) 
b»ng 40mmr1mm. 

1. Gi¸ ®ì 

2. §ång hå micromet 

3. VÝt ®iÒu chØnh 

4 Thanh chuÈn

H×nh 3. S¬ ®å dông cô ®o chiÒu dµi 
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 Dïng keo epoxy g¾n ®inh t¸n vµo t©m 2 ®Çu mÉu thö. Sao cho trôc cña 

®inh t¸n trïng víi trôc cña mÉu thö.  

3.6.4 TiÕn hµnh thö 

 Ng©m ngËp mÉu trong n|íc ë nhiÖt ®é phßng thÝ nghiÖm trong 3 ngµy. Vít 
mÉu vµ ®Æt vµo b×nh hót Èm cã n|íc ë d|íi, sau 3 ngµy c©n khèi l|îng (m0) vµ 
®o chiÒu dµi mÉu (l0). Tr|íc khi ®o mÉu dïng thanh chuÈn kiÓm tra vµ chØnh kim 
®ång hå vÒ vÞ trÝ sè ''kh«ng''. Sau ®ã ®Æt mÉu vµo b×nh hót Èm kh¸c cã chøa 
600r10g K2C03 ë d|íi. Cø sau 7 ngµy thay K2C03 míi. Trong 4 tuÇn ®Çu, cø 3 
ngµy c©n khèi l|îng (mi) vµ ®o chiÒu dµi mÉu (li). Sau ®ã, cø 7 ngµy c©n vµ ®o 
l¹i cho tíi khi khèi l|îng gi÷a hai lÇn c©n liªn tiÕp kh«ng ®æi. 
 SÊy mÉu ë nhiÖt ®é 1050Cr50C tíi khèi l|îng kh«ng ®æi (mk). Tèc ®é n©ng 

nhiÖt kh«ng lín h¬n 400C/giê.    

3.6.5 TÝnh kÕt qu¶ 

- §é co ngãt cña viªn mÉu (Hi), tÝnh b»ng mm/m, theo c«ng thøc: 

Trong ®ã: 
 l0: lµ chiÒu dµi mÉu ë tr¹ng th¸i b·o hoµ, tÝnh b»ng milimÐt 
 li: lµ chiÒu dµi mÉu ë lÇn thø i, tÝnh b»ng milimÐt 
 L: lµ chiÒu dµi ban ®Çu cña mÉu thö ë tr¹ng th¸i kh«, tÝnh b»ng milimÐt 

- §é Èm viªn mÉu (wi) øng víi mçi lÇn ®o tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%) theo 
c«ng thøc: 

 

Trong ®ã: 
 mi: lµ khèi l|îng mÉu c©n lÇn thø i, tÝnh b»ng gam 
 mk: lµ khèi l|îng mÉu ®|îc sÊy kh«, tÝnh b»ng gam 

 Dùng ®å thÞ biÓu diÔn mèi quan hÖ gi÷a ®é co ngãt (Hi) vµ ®é Èm (wi) cã 
d¹ng nh| h×nh 4 
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H×nh 4. §å thÞ biÓu diÔn ®é co ngãt kh« 
 

 Tõ ®å thÞ x¸c ®Þnh ®é co ngãt kh« ë ®é Èm 5% vµ 35%.   
- §é co ngãt kh« (H) cña viªn mÉu, tÝnh b»ng mm/m, theo c«ng thøc sau: 

  H = H5 - H35 
  Trong ®ã: 

  H5: lµ ®é thay ®æi chiÒu dµi øng víi ®é Èm 5%, tÝnh b»ng mm/m 

  H35: lµ ®é thay ®æi chiÒu dµi øng víi ®é Èm 35%, tÝnh b»ng mm/m 

 KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 mÉu thö, lµm trßn tíi 0,01mm/m 

 
3.7 X¸c ®Þnh ®é hót n|íc 
 
 Thö theo TCVN 3113-93: Bª t«ng nÆng - Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é hót 
n|íc  
  
 
3.8 X¸c ®Þnh hÖ sè dÉn nhiÖt 
 
3.8.1 Nguyªn t¾c 
 
 X¸c ®Þnh dßng nhiÖt æn ®Þnh truyÒn qua mét ®¬n vÞ chiÒu dµy mÉu thö khi 
cã sù chªnh lÖch nhiÖt ®é. 
 
3.8.2 Dông cô vµ thiÕt bÞ 

H5 

H35 
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     -   Tñ sÊy 3000C cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é. 
- M¸y c¾t 
- M¸y mµi mÉu 
- C©n kü thuËt 1000g, chÝnh x¸c tíi 0,1g 
- Th|íc cÆp 300mm chÝnh x¸c 0,1mm 
- æn ¸p 
- BiÕn ¸p tù ngÉu 
- ThiÕt bÞ x¸c ®Þnh hÖ sè dÉn nhiÖt nh| h×nh 5 
 

3.8.3 ChuÈn bÞ mÉu thö 
 

 MÉu thö  lµ 6 viªn cã kÝch th|íc (150r1)x(150r1)x(20r1)mm ®|îc c¾t tõ 
6 viªn Bl«c lÊy theo ®iÒu 3.1 , bÒ mÆt mÉu ph¶i ®|îc lµm ph¼ng vµ s¹ch. 

 
3.8.4 TiÕn hµnh thö 
 
 MÉu ®|îc sÊy kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi vµ ®|îc lµm nguéi ®Õn nhiÖt 
®é phßng thÝ nghiÖm. 
 §Æt mÉu vµo thiÕt bÞ ®o (theo nguyªn lý nh| h×nh 5). TÊm truyÒn nhiÖt 
®|îc cÊp nhiÖt th«ng qua d©y nung ®iÖn trë b»ng c¸ch ®iÒu chØnh dßng ®iÖn nhê 
biÕn ¸p tù ngÉu. 
 Theo dâi nhiÖt ®é t¹i bÒ mÆt bªn trong mÉu (t1) vµ bªn ngoµi mÉu (t2). Khi 
chªnh lÖch nhiÖt ®é 't = t1 – t2 ®¹t ®Õn gi¸ trÞ kh«ng ®æi th× ghi kÕt qu¶ A, V, t1, t2 
vµ ngõng ®o.    
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1. D©y ®iÖn trë 

2. TÊm truyÒn nhiÖt b»ng nh«m (Al) dµy 2mm  

3. MÉu thö 150x150x20mm 

4. VÝt me Ðp mÉu 

5. CÆp nhiÖt ®iÖn 

6. Líp b¶o «n dµy 50mm 

7. Gi¸ ®ì 

8. V«n kÕ: 0 – 30V  

9. Am pe kÕ: 0 – 30A 

 

H×nh 5. S¬ ®å thiÕt bÞ x¸c ®Þnh hÖ sè dÉn nhiÖt 
 
3.8.5 TÝnh kÕt qu¶ 
 
 Khi chªnh lÖch nhiÖt ®é 't = t1 – t2 ®¹t ®Õn gi¸ trÞ kh«ng ®æi. C«ng suÊt 
nhiÖt (Q) cña thiÕt bÞ ®|îc tÝnh theo c«ng thøc sau:   
     Q = UxI 
 Trong ®ã: 
 Q: lµ c«ng suÊt nhiÖt ph¸t ra tõ nguån ®iÖn, tÝnh b»ng wat (W) 
 U: lµ hiÖu ®iÖn thÕ cña nguån ®iÖn, tÝnh b»ng von (V) 
 I: lµ c|êng ®é dßng ®iÖn, tÝnh b»ng ampe (A) 
 MËt ®é dßng nhiÖt (q) ®|îc tÝnh theo c«ng thøc sau: 
     q = Q/2F 
Trong ®ã: 
 q: lµ mËt ®é dßng nhiÖt truyÒn qua mét ®¬n vÞ diÖn tÝch bÒ mÆt truyÒn 
 nhiÖt, tÝnh b»ng W/m2 . 
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 Q: lµ c«ng suÊt nhiÖt ph¸t ra tõ nguån ®iÖn, tÝnh b»ng wat    
 F: lµ diÖn tÝch bÒ mÆt mÉu, tÝnh b»ng m2 

HÖ sè dÉn nhiÖt (O) cña viªn mÉu ,tÝnh b»ng W/m0C, theo c«ng thøc sau: 

 
Trong ®ã: 

q: lµ mËt ®é dßng nhiÖt, tÝnh b»ng W/m2 
G: lµ chiÒu dµy mÉu thÝ nghiÖm, tÝnh b»ng mÐt 
't : lµ chªnh lÖch nhiÖt ®é b¸ch ph©n trung b×nh cña 3 ®iÓm ®o, tÝnh b»ng 0C 

 KÕt qu¶ hÖ sè dÉn nhiÖt lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña 6 mÉu thö (3 lÇn thö) lµm 
trßn tíi 0,01 W/m0C.  
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