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Mèi hµn- Ph|¬ng ph¸p thö uèn 
Weld – Method of bending test 

 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph|¬ng ph¸p thö uèn x¸c ®Þnh ®é dÎo cña mèi hµn kim lo¹i 
vµ hîp kim ®|îc hµn b»ng ph|¬ng ph¸p bÊt k× trªn mÉu thö cã mèi hµn däc vµ ngang, 
kÓ c¶ uèn mÆt c¹nh mÉu thö cã mèi hµn ngang. 

1. KÝ hiÖu 

KÝ hiÖu cña c¸c kÝch th|íc ®|îc quy ®Þnh ë b¶ng 1 

B¶ng 1 

 

KÝch th|íc KÝ hiÖu 

ChiÒu dµy chi tiÕt hµn hoÆc chiÒu dµy thµnh cña èng hµn 

§|êng kÝnh thái hµn hoÆc ®|êng kÝnh ngoµi èng hµn 

§|êng kÝnh vßng  trßn nèi tiÕp víi mÆt c¾t cña thái ®a diÖn 

ChiÒu dµy mÉu thö 

ChiÒu réng mÉu thö 

ChiÒu dµi toµn bé mÉu thö 

B¸n kÝnh cung l|în  

ChiÒu réng lín nhÊt cña mèi hµn 

§|êng kÝnh chµy uèn 

s 

D 

B 

ae 

be 

Lt 

R 

Ls 

Dn 

 

2. MÉu thö 

2.1. LÊy ph«i mÉu ®Ó chÕ t¹o mÉu thö theo TCVN 5400 : 1991 

2.2. Khi trong tiªu chuÈn vÒ s¶n phÈm hµn kh«ng cã c¸c yªu cÇu kh¸c, h×nh d¹ng vµ kÝch 
th|íc mÉu thö ph¶i phï hîp: 

a) §Ó thö uèn, mÉu thö cã mèi hµn ngang theo h×nh 1 vµ b¶ng 2 
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B¶ng 2 

KÝch th|íc TrÞ sè 

ae 

be 

Lt 

R 

s, nh|ng kh«ng lín h¬n 25 

Kh«ng nhá h¬n 1,5 ae, nh|ng kh«ng nhá h¬n 20 vµ kh«ng lín h¬n 50. 

B»ng hoÆc lín h¬n 250 

B»ng hoÆc lín h¬n 0,1 ae nh|ng kh«ng lín h¬n 2 

 

b) §Ó thö uèn mÆt c¹nh, mÉu thö cã mèi hµn ngang theo h×nh 2 vµ b¶ng 3 

 
B¶ng 4 

 

KÝch th|íc TrÞ sè 

ae 

be 

Lt 

R 

s, nh|ng kh«ng lín h¬n 25 

Ls +10, nh|ng kh«ng nhá h¬n 20  

B»ng hoÆc lín h¬n 250 

B»ng hoÆc lín h¬n 0,1 a0 nh|ng kh«ng lín h¬n 2 

 

2.3. NÕu chiÒu dµy ph«i mÉu lín h¬n chiÒu dµy mÉu thö, cho phÐp c¾t lÊy mÉu thö ë c¸c 
vÞ trÝ kh¸c nhau trªn mÆt c¾t mèi hµn theo chiÒu dµy. 
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2.4. Khi trong tiªu chuÈn vÒ s¶n phÈm hµn kh«ng cã nh÷ng yªu cÇu kh¸c, tõ mèi hµn cña 
thái cã mÆt c¾t trßn hoÆc ®a diÖn, mÉu thö ®|îc chÕ t¹o nh| sau: 

a) Khi kÝch th|íc D vµ B ®Õn 20mm - mÉu thö kh«ng gia c«ng cã c¶ phÇn låi lªn 
cña mèi hµn; 

b) Khi kÝch th|íc D vµ B lín h¬n 20 ®Õn 50mm - mÉu thö kh«ng céng cã c¶ phÇn 
låi lªn; cña mèi hµn ho¨c mÉu thö ph¼ng theo h×nh l vµ b»ng 2 víi s b»ng 0,5D 
hoÆc 0,5B.  

c) Khi kÝch th|íc D vµ B lín h¬n 50mm – mÉu thö ph¼ng theo h×nh 4 vµ b»ng 2 víi 
s  b»ng  0,5D hoÆc 0,5B. 

Trong tÊt c¶ c¸c tr|êng hîp Lt lín h¬n hoÆc b»ng 250mm vµ R lín h¬n hoÆc b»ng 
0,1 ae nh|ng kh«ng lín h¬n 2mm.  

2.5. Khi trong tiªu chuÈn vÒ s¶n phÈm hµn kh«ng cã nh÷ng yªu cÇu  kh¸c, ®Ó thö uèn 
mèi hµn ngang èng, mÉu thö bao gåm c¶ phÇn låi lªn cña mèi hµn trªn mÆt ngoµi 
èng ®|îc chÕ t¹o nh| sau: 

a) MÉu thö èng nguyªn h×nh - khi D nhá h¬n hoÆc b»ng 20mm; 

b) MÉu thö èng nguyªn h×nh hoÆc mÉu thö ph¼ng - khi D lín h¬n 20mm ®Õn 
45mm.  

c) MÉu thö ph¼ng - khi D lín h¬n 45mm. 

H×nh d¹ng vµ kÝch th|íc cña mÉu thö ph¼ng ph¶i phï hîp víi h×nh l vµ b¶ng 2.  

2.6. PhÇn låi lªn cña mèi hµn trªn mÆt ngoµi ë tia mÉu nguyªn h×nh, cÇn thiÕt ®|îc c¾t 
s¸t ®Õn bÒ mÆt cña kim lo¹i c¬ b¶n b»ng gia c«ng c¬ nh|ng ph¶i ®¶m b¶o nh¸m bÒ 
mÆt kh«ng nhá h¬n R= 1,6Pm (Rz = 6,3Pm) Kh«ng ®|îc dïng hµn c¾t ®Ó c¾t mÉu vµ 
kh«ng ®|îc c¾t bá phÇn låi lªn cña mèi hµn ë mÆt trong mÉu èng nguyªn h×nh nÕu 
trong tiªu chuÈn vÒ s¶n phÈm lµm  kh«ng cho phÐp. 

3. ThiÕt bÞ 

ThiÕt bÞ thö theo TCVN 198 : 1985.  

4. TiÕn hµnh thö  

4.1. Thö uèn mÉu thö cã mèi hµn ngang, thö uèn mÆt c¹nh vµ thö uèn mÉu thö cã mèi 
hµn däc theo s¬ ®å quy ®Þnh trªn h×nh 4, 5 vµ 6  

4.2. Thö thùc hiÖn b»ng mét trong hai ph|¬ng ph¸p theo TCVN 198 : 1985.  

4.3. Khi trong tiªu chuÈn vÒ s¶n phÈm hµn kh«ng cã nh÷ng yªu cÇu kh¸c, t¶i träng ®|îc 
®Æt ë mèi hµn cña mÉu thö sao cho líp hµn sau chÞu kÐo. 

Khi thö mÉu thö cã mèi hµn hai mÆt, t¶i träng ®|îc ®Æt ë mÆt cã mèi hµn ®|îc hµn 
sau. 

4.4. Thö x¸c ®Þnh gãc uèn Dt cña mÉu thö. KÕt qña thö ®¹t yªu cÇu khi gãc uèn Dt cña 
mÉu thö lín h¬n hoÆc b»ng gãc uèn yªu cÇu De. 

VÕt nøt xuÊt hiÖn trªn mÆt chÞu kÐo cña mÉu trong qu¸ tr×nh thö ®|îc chÊp nhËn, 
nÕu chiÒu dµi cña nã kh«ng v|ît qu¸ 20% chiÒu réng cña mÉu vµ gép l¹i kh«ng lín 
h¬n 5mm  

4.5. Gãc uèn Dt ®|îc x¸c ®Þnh khi t¹o thµnh vÕt nøt ®Çu tiªn víi chiÒu dµi cña nã kh«ng 
v|ît qu¸ chiÒu dµi ®· quy ®Þnh ë ®iÒu 4.4. 

Gãc uèn ®|îc ®o ë tr¹ng th¸i mÉu kh«ng cã øng suÊt vµ ®|îc x¸c ®Þnh víi sai sè 
kh«ng lín h¬n  r 20.  
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4.6. Khi thö vÞ trÝ t¹o thµnh vÕt nøt hoÆc ph¸ hñy ®|îc x¸c ®Þnh trªn mèi hµn; ¬ vïng ¶nh 
h|ëng nhiÖt; trªn kim lo¹i c¬ b¶n.  

 
5. Biªn b¶n tthuû ®iÖn 

Néi dung biªn b¶n thö gåm c¸c sè liÖu sau: 

KÝ hiÖu cña mÉu  thö; 

KÝch th|íc cña mÉu thö; 

§|êng kÝnh cña chµy uèn; 

Ph|¬ng ph¸p thö (thö uèn mÉu thö cã mèi hµn ngang, däc hoÆc thö uèn mÆt c¹nh ); 

Gãc uèn; 

§Æc tr|ng vµ vÞ trÝ ph¸ huû mÉu; 

Sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy. 

 

 

 

 
 

                                                                             


